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V1. Specyfikacja techniczna

|. Wprowadzenie

UT343D to wysokiej doktadnosci miernik grubosci warstwy lakierniczej, na podtozach ferromagnetycznych jak i
nieferromagnetycznych. Urzadzenie zapewnia bardzo doktadne pomiary nie uszkadzajgce badanych powierzchni zaréwno
metoda jednopunktowg jak i wielopunktowg usredniajgca wyniki, pozwalajac na szybka ocene stanu pojazdu. Moze byé
wykorzystywany: w zaktadach produkcyjnych przedmioty z metali, w lotnictwie, w zaktadach remontowych sprzetu morskiego,
w jednostkach zajmujacych sie nadzorem nad jakos$cig badan naukowych itp.

Wiasciwosci przyrzadu:

1. Przyjeta metoda pomiaru spetnia wymagania normy GB/T 4956, pomiaru grubosci warstwy lakierniczej niemagnetycznej na
podtozach ferromagnetycznych.

2. Przyjeta metoda pomiaru spetnia wymagania normy GB/T 4957, pomiaru grubosci warstwy lakierniczej nieprzewodzace;j,
pradami wirowymi na podtozach niemagnetycznych.

3. Przyrzad automatycznie identyfikuje rodzaj podtoza.

4. W czujniku zastosowano technologie osadzania kamieni szlachetnych w podiozu, ktéra charakteryzuje sie precyzjg
wykonania, odpornoscig na zuzycie i stabilnoscig.

5. W celu wyeliminowania btedu systematycznego czujnika, zastosowano metode zerowania wyniku oraz metode
dwupunktowej kalibraciji.

6. Funkcja PASS lub FAIL umozliwia szybkg ocene grubosci powtoki lakierniczej.

7. Tréjkolorowe $wiatto ostrzegawcze LED wskazuje aktualng warto$¢ atrybutu; zielone - grubo$¢ warstwy wiasciwa, czerwone
- grubos¢ warstwy ponizej ustalonego limitu, zotte- grubos¢ warstwy powyzej ustalonego limitu.

8. Sygnalizacja dzwigkowa zatgczania i wytgczania miernika.

9. Automatyczne obracanie sie wyswietlanego ekranu w zaleznos$ci od potozenia przyrzadu.

10. Pojemnos$¢ pamieci umozliwiajgca zapamigtanie az do 500 grup danych pomiarowych, z mozliwos$cig przesytania ich do
komputera w celu analizy.

11. Przyrzad po podtgczeniu do komputera poprzez port USB umozliwia: eksport danych pomiarowych, rysowanie wykresow
tendencji, pomiar online w czasie rzeczywistym, wydruki itp.



Il. Wyposazenie

Otwdrz opakowanie i sprawdz czy znajduje sie w nim nastepujgce wyposazenie:
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CMiernik e 1 szt.

. Instrukcja obstugi

. Standardowe wzorce grubosci powtoki .......... 5 szt.

. Prébka z podtozem ferromagnetycznym..... .. 1 szt.

. Prébka z podtozem nieferromagnetycznym .. 1 szt.

. Ostonka czujniKa..........cccooeeeveniieciiiieeeee 1 szt.
. Strzemigczko do noszenia ..........ccceeeveiiiienennn. 1 szt.
L Przewdd USB ..o 1 szt
. Baterie alkaliczne AA ..., 2 szt.
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Ill. Uwagi o bezpiecznym uzytkowaniu.

1. Przed pierwszym uzyciem przyrzadu, przeprowadz kalibracje metoda dwupunktowa. Patrz punkt 4 , strona 11.

2. Po wigczeniu przyrzad przeprowadzi test samo-inicjujgcy; teraz juz nie zblizaj czujnika do jakichkolwiek przedmiotéw
metalowych. W przeciwnym razie miernik nie bedzie pracowat prawidtowo i nalezy go ponownie zrestartowac.

3. Utrzymaj czujnik przyrzadu w czystosci i w dobrej kondycji, unikaj kurzu, oleju itp.

4. Nie przechowuj miernika w warunkach wysokiej temperatury i wysokiej wilgotnosci, w pomieszczeniach zagrozonych
pozarem lub wybuchem, w silnym polu elektromagnetycznym.

5. Czys$¢ przyrzad miekkg wilgotng $ciereczkg ze stabym detergentem. Nie uzywaj nigdy do czyszczenia materiatéw $ciernych
oraz rozpuszczalnikow.

6. Nie przeprowadzaj zadnych modyfikacji we wiasnym zakresie.
7. Gdy na wyswietlaczu pojawi sig¢ symbol wyczerpanej baterii, wymien baterie niezwtocznie na nowe.
8. Miernik zasilany jest dwoma bateriami alkalicznymi typu AA (R6).

9. Standardowe niemetalowe wzorce grubosci powtoki lakierniczej bedace na wyposazeniu sg akcesoriami wysokiej precyzji i
stanowig podstawe kalibracji, dla tego nalezy je zabezpieczyé przed uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

10. Standardowe metalowe wzorce grubos$ci powtoki lakierniczej bedace na wyposazeniu sg akcesoriami wysokiej precyzji i
stanowig podstawe kalibracji, dla tego nalezy je zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

11. W przypadku wystapienia btednych wskazan, nalezy przywrdci¢ ustawienia fabryczne i przeprowadzi¢ kalibracje metodg
dwupunktows.
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IV. Opis miernika

A. Ogdlna budowa

1. Swiatlo ostrzegawcze LED

2. Wyswietlacz LCD

3. Przycisk wigczania

4 Przycisk zadawania / zatwierdzania / kalibracji
5. Przycisk rezygnaciji / zerowania

6. Przycisk warto$¢ -/ w dét / szybka ocena

7. Przycisk warto$¢ +/ w gore / blokowanie ekranu
8. Czujnik

9. Szczelina na strzemigczko

10. Port komunikacyjny USB

11. Pojemnik na baterie

NOoO g~ W N

B. Objasnienie symboli wyswietlacza

1. Opis ikon menu

Aktywacja buzera Nastawa pods$wietlania LCD

Wybor jednostki

Nastawa trybu kalibracji Nastawa limitu gérnego

Nastawa limitu dolnego

Wigczanie/wytgczanie Swiatet

ostrzegawczych LED Ustawienia fabryczne

Czyszczenie pamigci

Aktywacja pomiaru ciggtego

2. Ekran powitalny
Numer pomiaru Warto$¢ $rednia Warto$¢ maksymalna

Warto$¢ minimalna

Odczyt

Limit dolny

Stan baterii

Blokada ekranu

Rodzaj podtoza
Jedn. pomiaru

Rodzaj kalibracji

Limit gérny
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3. Tryb pracy Pass/Fail (spetnia/nie spetnia) dla pomiaru jednopunktowego 3. Tryb pracy Pass/Fail (spetnia/nie spetnia) dla pomiaru wielopunktowego

: Nastawiona Nastawiona

. Pomiar Pass/Fail Mode: warto$é Pass/Fail Mode: Pass/Fail Mode: wartos$¢ Pass/Fail Mode:

jednopunktowy deElonE docelowa
1+ Pomiar
; r - wielopunktowy . .
{ e Single point Tolerancja e Single point Tolerancja
. dwartloém : wartosci
L ocelowe j
¢ Multi-points average 1 . Multi-points average docelowej
Tolerance: £ 10.0 Tolerance: * 10.0
Wynik oceny (nie spetnia)
Odczyt Pass/Fail Mode: FAIL _ ——
'ynik oceny i . Rodzaj podtoza
(nie spetnia) Warto$¢ srednia Passi/Fail Mode: P
. pomiaru A Warto$¢ pierwszego iaru
Wartos¢ Fe — 2 : -
d?c?lowa ijej R Rodzaj podtoza ~57.1 1: Wartos¢ drugiego pomiaru
olerancja
J Jednostka B c D 2: Warto$¢ trzeciego pomiaru
g : 57.4 100 100 3:
Targetvalue: 100 + 10.0 - [P Warto$¢ docelowa E i Warto$¢ srednia pomiaru
i jej tolerancja : :

pieciu pomiaréw A, B, C,

3

100
Targetvalue: 100 * 10.0
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V. Przeprowadzanie pomiaréw

A. Instalacja baterii:

1. Odkre¢ wkret mocujgcy pokrywe baterii, zdejmij jg i zainstaluj 2 baterie zgodnie z oznaczeniami w pojemniku na baterie.
2. Zatéz pokrywe baterii i wkre¢ wkret mocujacy.

3. Stan baterii jest pokazywany w prawym gérnym rogu ekranu.

B. Wiaczanie/wytaczanie miernika:

1. Nacisnij i przytrzymaj przycisk @ az do momentu pojawienia sie obrazu. Jesli buzer jest aktywowany, stycha¢ bedzie krotki
dzwigk.

2. Nacisénij i przytrzymaj przycisk @ az do momentu zniknigcia obrazu. Jesli buzer jest aktywowany, stycha¢ bedzie krotki
dzwiek.

C. Pomiar normalny

1. Naci$nij i przytrzymaj przycisk @ az do momentu pojawienia sie obrazu. Nastgpi proces inicjacji, i miernik przejdzie do
pomiaru normalnego.

2. Oszacuj grubos$¢ testowanej warstwy lakierniczej i wybierz odpowiedni wzorzec (lub zamknij pomiar normalny i przeprowadz
kalibracje metoda dwupunktows).

3. Wybér wzorca o odpowiednim podtozu: czynno$¢ te przeprowadz w poblizu miejsca testowania tuz przed pomiarem.
4. Kalibracji dla metody dwupunktowej bedzie opisana nize;j.

5. Pomiar wiasciwy moze sie odby¢ dopiero po kalibracji.

6. Jesli wybrate$ metode pomiaru wielopunktowego, wybierz do pomiaru punkty roztozone réwnomiernie na testowanej
powierzchni i dokonaj n- pomiaréw (maksymalnie 5). Wyswietlona zostanie warto$é srednia z wszystkich pomiaréw.

7. Otrzymana warto$¢ $rednia powinna by¢ uzyta jako warto$¢ odniesienia (referencyjna) dla catego obiektu.
Uwagi:

1. Podczas pomiaru trzymaj przyrzad prostopadle do testowanej powierzchni oraz lekko go dociskaj. Podczas testu
nie poruszaj przyrzadem, zapewnij staty kontakt czujnika z powierzchnia testowanego obiektu.

2. Gdy grubos¢ powtoki lakierniczej bedzie wigksza niz 1250um oraz mniejsza niz 1500um, miernik wyswietli symbol
"oL".

3. Gdy grubos¢ powtoki lakierniczej wedzie wigksza niz 1500um, miernik nie dokona pomiaru.

D. Menu nastaw

e
Nacisnij krétko przycisk w trybie pomiaru normalnego aby wys$wietli¢ menu nastaw:

10
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1. Aktywacja buzera )
Wybierz ikone aktywacji buzera Q) uzywajgc przyciskow: oraz E a nastepnie nacisnij krétko przycisk W aby przejs¢ do
menu ustawien buzera, wigcz/wytacz buzer za pomocg przyciskéw i E a nastepnie krétko nacisnij przycisk , aby

potwierdzi¢ ustawienie oraz przycisk /@ aby wyj$¢ z menu nastaw.

2. Ustawienie podswietlenia wyswietlacza B

o

Wybierz ikone ustawienia podswietlenia 20 uzywajac przyciskow: oraz 5 a nastepnie nacisnij krétko przycisk aby

przej$¢ do menu ustawien pods$wietlania, ustaw potrzebng jasno$¢ podswietlania LCD za pomoca przyciskow i E a
nastepnie krotko nacisnij przycisk " ", aby potwierdzi¢ ustawienie oraz przycisk " " aby wyj$¢ z menu nastaw.

3. Ustawienie jednostki um /mil

Wybierz ikong wyboru jednostki pm /mil uzywajgc przyciskow: oraz /57 a nastgpnie nacisnij krétko przycisk , aby przej$¢
do menu wyboru jednostki, wybierz potrzebng jednostke za pomocg przyciskéw i E a nastepnie krotko nacisnij przycisk F]
aby potwierdzi¢ ustawienie oraz przycisk g aby wyj$¢ z menu nastaw.

4. Ustawienie rodzaju kalibracji =

Wybierz ikong trybu kalibracji ﬁ uzywajgc przyciskow: oraz E a nastegpnie nacisnij krétko przycisk W aby przejs¢ do menu
wyboru rodzaju kalibracji, wybierz potrzebny rodzaj za pomocg przyciskéw @ i E a nastepnie krétko nacisnij przycisk , aby
potwierdzi¢ ustawienie oraz przycisk g aby wyj$¢ z menu nastaw.

5. Ustawienie gornego limitu T

Wybierz ikone stawiania gérnego limitu T uzywajac przyciskow: @ oraz 5 a nastepnie
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nacisnij kroétko przycisk , aby przej$¢ do menu nastaw gérnego limitu, nastaw potrzebng warto$¢ limitu za pomoca
przyciskow i E a nastegpnie krétko nacisnij przycisk , aby potwierdzi¢ ustawienie oraz przycisk g aby wyj$¢ z menu
nastaw.

W normalnym trybie pomiaru, gdy zmierzona wartos$¢ jest wyzsza niz nastawiony goérny limit i gdy $wiatto ostrzegawcze
bedzie zatgczone, lampka ostrzegawcza LED bedzie miga na zétto.

6. Ustawienie dolnego limitu 3

Wybierz ikone stawiania dolnego limitu 3 uzywajac przyciskow: oraz E a nastgpnie

nacisnij krétko przycisk , aby przej$¢ do menu nastaw dolnego limitu, nastaw potrzebng warto$¢ limitu za pomoca
przyciskow i E a nastepnie krétko nacisnij przycisk , aby potwierdzi¢ ustawienie oraz przycisk g aby wyjs¢ z menu
nastaw.

W normalnym trybie pomiaru, gdy zmierzona warto$¢ jest nizsza niz nastawiony dolny limit i gdy $wiatto ostrzegawcze bedzie
zalgczone, lampka ostrzegawcza LED bedzie miga na czerwono.

trybie pomiaru, gdy zmierzona wartos$¢ jest nizsza niz dolny limit i ostrzezenie LED

$wiatto jest witgczone, lampka ostrzegawcza LED miga na czerwono; gdy zmierzona warto$¢ znajduje sie migdzy gérnym
limitem a dolnym limitem, lampka ostrzegawcza LED bedzie miga¢ na zielono.

7. Zataczanie $wiatla ostrzegawczego LED w

Wybierz ikone $wiatta ostrzegawczego \ﬁ’ uzywajac przyciskow: oraz E a nastepnie nacisnij krétko przycisk , aby
przej$¢ do menu ustawien , wybierz Swiatto ostrzegawcze on lub off (wt/wyt) za pomoca przyciskow i /57 a nastepnie

krotko nacisnij przycisk , aby potwierdzi¢ ustawienie oraz przycisk Q aby wyj$¢ z menu nastaw.

12
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8. Reset do ustawien fabrycznych (')

Wybierz ikong powrotu do ustawien fabrycznych {.) uzywajac przyciskéw: \@\ oraz 5 a nastgpnie nacisnij krétko przycisk ,
aby przej$¢ do menu ustawien, wybierz funkcje RESTORE za pomoca przyciskéw T%\ i E a nastepnie krotko nacisnij
przycisk , aby potwierdzi¢ ustawienie oraz przycisk /@ aby wyj$¢ z menu nastaw.

9. Ustawienie pomiaru ciagtego (N

Wybierz ikone pomiaru ciggtego ‘:’ uzywajgc przyciskow: TA@\ oraz E a nastepnie nacisnij krétko przycisk [ﬂ aby przejs¢ do
menu ustawien , wigcz/wytgcz pomiar ciggly za pomocg przyciskow i 5 a nastepnie krétko nacisnij przycisk , aby
potwierdzi¢ ustawienie lub przycisk Q aby wyj$¢ z menu nastaw. Gdy pomiar ciggty jest wigczony, miernik bedzie mierzyt
nieprzerwanie az do wytgczenia zasilania lub sam automatycznie sie wytaczy.

10. Usuwanie zapisanych danych |

Wybierz ikong usuwania zapisanych danych E uzywajac przyciskow: oraz 5 a nastepnie nacisnij krotko przycisk (=, aby
przej$¢ do menu ustawien , wigcz/wytgcz "symbol kosza" za pomoca przyciskow T%\ i E a nastepnie krotko nacisnij przycisk @
aby potwierdzi¢ ustawienie oraz przycisk /@ aby wyj$¢ z menu nastaw.

Uwaga: Operacja spowoduje trwate usunigcie danych zapisanych w pamieci miernika.

E. Statystyki danych

Liczba statystyczne to: (Num), warto$¢ srednia (Avg), wartos¢ minimalna (Min) i warto$¢ maksymalna (Max) Jesli chcesz
wyczysci¢ biezace statystyki, naci$nij przycisk Q przez 2 sekundy, aby wyczys$ci¢ wszystkie zapisane dane. Statystyki zostang

zresetowane do wartosci zerowej, a kolejne zmierzone wartosci beda rejestrowane na nowo.
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F. Tryb szybkiej oceny

Uwaga: Tryb szybkiej oceny ma zastosowanie gtéwnie do szybkiego pomiaru i oceny powtoki

grubos¢ pojazdow i innych produktéw przemystowych.

W normalnym trybie pomiaru nacisnij i przytrzymaj przycisk 5 aby przej$¢ do trybu szybkiej oceny, wybierz tryb oceny
jednopunktowej/wielopunktowej za pomocg przyciskow i E a nastepnie nacisnij krotko przycisk =), aby wej$¢ lub na diuzej
nacisnij przycisk g aby wyjs¢ zrezygnowac.

1. Tryb oceny jednopunktowej

1) Naciskaj przyciski oraz 5 aby ustawi¢ docelowg warto$¢ grubosci warstwy lakierniczej, a nastepnie krétko nacisnij

przycisk =, aby potwierdzi¢ ustawienie.

2) Naciskaj przyciski oraz [=/, aby ustawi¢ wartos$¢ tolerancji, a nastepnie krotko nacisnij przycisk l=J, aby aktywowacé tryb
oceny jednopunktowe;j.

3) Przeprowadz pomiar grubosci powtoki lakierniczej obiektu.

4) Wyswietlona zostanie warto$¢ pomiaru oraz nastgpi ocena: ,PASS” lub ,FAIL” (spetnia/nie spetnia zatozen).

5) Nacisnij krotko przycisk Q aby wréci¢ do pomiaréw, lub naci$nij ten przycisk na dtuzej, aby wyjsé z tego trybu.

2. Tryb oceny wielopunktowej

1) Naciskaj przyciski oraz 5 aby ustawi¢ docelowg warto$¢ grubosci warstwy lakierniczej, a nastepnie krétko nacisnij
przycisk , aby potwierdzi¢ ustawienie.

2) Naciskaj przyciski oraz [=/, aby ustawi¢ warto$¢ tolerancji, a nastepnie krotko nacisnij przycisk l=J, aby aktywowaé tryb
oceny wielopunktowe;.

3) Przeprowadz trzykrotnie pomiar grubosci powtoki lakierniczej obiektu w poblizu , a miernik zliczy $rednig warto$¢ 3 trzech
pomiaréw dla punktu A.

14
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4) Zmien pozycje pomiaru, zmierz 3 razy w poblizu nowej pozycji, a miernik zliczy

$rednia wartos$¢ z trzech pomiaréw dla punktu B.

5) Powtorz to samo dla pigciu punktéw A, B, C,Di E .

6) Po pomiarze ekran wyswietli $rednig warto$¢ dla 5 punktéw pomiaru i wynik oceny: ,PASS” lub ,FAIL” (spetnia/nie spetnia
zatozen)..

7) Naci$nij krotko przycisk @ aby wréci¢ do pomiaréw, lub naci$nij ten przycisk na dtuzej, aby wyjs¢ z tego trybu.

G. Kalibracja przyrzadu

Nacisnij i przytrzymaj przycisk F] (jego dolng potowe) w normalnym trybie pomiaru, aby przej$¢ do wybranego trybu kalibracji:

Uwaga: Tryb kalibracji zera lub tryb kalibracji dwupunktowej zalezy od ustawien w ponizszym menu:

Rodzaj kalibracji lkona Objasnienia

Kalibracja zera Pomiar grubosci lakieru ptytki wzorcowej metalowej

W oparciu o kalibracjg zera, sklej arkusz o standardowej znanej
grubosci na niemalowanym podtozu w celu kalibracji, aby uzyskac
doktadniejszy wynik pomiaru

Kalibracja dwu-punktowa

-
- |1

15

1. Kalibracja zera
1) Rysunek 1. Umie$¢ miernik pionowo na niepowlekanym podtozu.
2) Rysunek 2. Unies$ przyrzad po 2s. Zostanie wyswietlone zero, a miernik automatycznie przejdzie do normalny tryb pomiaru.

3) W tym momencie kalibracja zera jest zakonczona.

0.0

Rysunek 1 Rysunek 2

2. Kalibracja dwupunktowa
1) Rysunek 3. Utéz w stos arkusz o standardowej znanej grubosci (np.: 500 um) na niepowlekanym podtozu.
2) Rysunek 4. Unie$ miernik po 2 sekundach, a zmierzona warto$¢ zostanie wyswietlona .

3) Rysunek 5. Naciskaj przyciski i E , aby dostosowa¢ warto$¢ wskazania do rzeczywistej grubosci uzytego wzorca.

16



Instrukcja obstugi

Instrukcja obstugi

4) Nacisnij przycisk =) aby zatwierdzi¢, lub przycisk @ aby wyjsc¢ z trybu kalibraciji.
5) Rysunek 6. Umiesc¢ przyrzad prostopadle na podtozu niemalowanym.
6) Rysunek 7. Unie$ miernik po 2 sekundach, warto$¢ zero zostanie wyswietlona na LCD.

7) W tym momencie kalibracja dwu-punktowa jest zakonczona.

Rysunek 3

Rysunek 5

Rysunek 6 Rysunek 7
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3. Weryfikacja kalibracji

Po przeprowadzeniu kalibracji, wskazywane odczyty przyrzadu standardowych wzorcéw grubosci, powinny miesci¢ sie w
granicach tolerancji wskazan miernika. Na przyktad, gdy dokonasz pomiaru wzorca o grubosci 100 ym, wskazania przyrzadu
powinny miesci¢ sie w granicach +(1%+3)um. Jesli sa inne, nalezy kalibracje przeprowadzi¢ ponownie.

Uwaga: Jesli wynik kalibraciji jest niezadowalajgcy z powodu nieprawidtowo przeprowadzonych czynnosci przez uzytkownika,

nalezy przywrdci¢ ustawienia fabryczne i ponownie przeprowadzi¢ kalibracje.

H. Auto-obracanie ekranu.
Miernik jest wyposazony w czujnik grawitacji, dzigki czemu jego ekran obraca si¢ w zalezno$ci od kata obrotu przyrzadu. Katy
obrotu to: 0° 90° 180° i 270°. Podczas normalnych pomiaréw, diuzsze naci$niecie przycisku , spowoduje zatgczenie/

wytgczenia tej funkcji. Gdy system automatycznego obracania ekranu jest wytgczony, na wyswietlaczu pojawia sie symbol @

I. Przesytanie danych

1. Potgcz miernik z komputerem przewodem USB oraz upewnij sie ze baterie w mierniku nie sa wyczerpane.

2. Przesytaj dane pomiarowe do komputera w czasie rzeczywistym lub dane zapisane wczesnie;j.

Uwaga: W odniesieniu do korzystania z oprogramowania komputerowego, uzytkownicy mogg pobraé instrukcje obstugi
oprogramowania z opcji Help, interfejsu operacyjnego;

Przyrzad nie jest zasilany przewodem USB.
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VI. Specyfikacja techniczna

Funkcja

Zakresy

pomiarowe Rozdzielczos¢

Grubos¢

Doktadnosé¢

Objasnienia

Alarmowanie

Zapala LED o kolorze korespondujacym z
rodzajem przekroczenia limitu

Pomiar na
podiozach
metalowych i
niemetalowych

0~99.9um 0.1uym
0~1250pm

100~1250pum Tum

+(143%H)

0~4.99mil 0.01mil

0~49.2mil

5.0~49.2mil 0.1mil

+(0.04+3%H)

Przeliczenie
jednostek

1mil=25.4pm

Sygnalizacja dzwigkowa

Pomiarom i alarmom towarzyszag
odpowiednie sygnaty dzwigkowe

Ustawianie limitow

W zakresie: 0~1200pum

Rodzaje pomiarow

Pojedynczo/ciagle

Statystyka pomiaréw

Wartosci: Max/Min/$rednia

Minimalny promien
krzywizny wypuktej

5 mm

Identyfikacja podtoza

Automatyczna

Minimalny promien
krzywizny wklgstej

50 mm

Komunikacja

Po przez port USB

Minimalna $rednica
mierzonej
powierzchni

20 mm

Zapis danych pomiarowych

Do 500 grup

Minimalna grubos$¢
podioza

0,5 mm

Podswietlenie LCD

5 poziomoéw

Wyswietlacz

2" TFT LCD

320 x 240 pikseli

Samo-wytaczanie sie

Po 5 minutach

Auto-obracanie
ekranu

Tak

Katy obrotu: 0°, 90°,
180°, 270°.

Wskaznik wyczerpanej baterii

Gdy napigcie wynosi 2.2V+.2V

Pojawi sie symbol migajgcej baterii [

Konwersja
jednostek

pm na mil (mikrometry na mili cale)

(mil to 1/1000 cala)

Warunki pracy

0~40 °C <80%RH
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Warunki przechowywania

-20~60 °C <75%RH
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B. Specyfikacja ogdlna

1. Wyswietlacz: 4-ro cyfrowy, kolorowy LCD

2. Ods$wiezanie odczytu: 0.5s

3. Rodzaj czujnika: kompozytowy czujnik indukcji magnetycznej i pradéw wirowych
4. Odporno$c¢ na upadek: z wysokosci 1m

5. Zasilanie: 2 x baterie alkaliczne AA (R6)

6. Wymiary gabarytowe: 152mmx65mmx35mm

7. Waga: 180g (wraz z bateriami).
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