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Instrukcja obstugi

KWESTIE BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem nalezy doktadnie zapoznaé sie z trescig instrukcji obstugi oraz zachowa¢ jg w celu pdzniejszego
wykorzystania. Ponizsza instrukcja zawiera porady i wskazowki dotyczgce wtasciwego uzytkowania tego przyrzadu.
Nalezy zwrdci¢ uwage na informacje dotyczgce bezpieczenstwa podczas obstugi tego urzadzenia. Miernik nalezy
uzywac wytgcznie zgodnie z ponizszg instrukcja.

Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed wodg i wilgocig, takze podczas przechowywania. Nie nalezy uzywac¢ ani przechowywaé
urzgdzenia w ekstremalnych temperaturach. Urzgdzenie nie powinno by¢ przechowywane w temperaturze i wilgotnosci
wykraczajgcych poza dozwolony zakres. Nie nalezy nalezy uzywac i przechowywaé¢ miernika w miejscu o silnym polu
magnetycznym.

Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem oraz zrédtami ciepta.

Miernik nie jest zabawka, nalezy go przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Jesli miernik nie bedzie uzywany przez dtuzszy okres czasu, nalezy wyjg¢ baterie.

Nalezy wymieni¢ baterie miernika jesli na wyswietlaczu pojawita sie ikona niskiego poziomu natadowania baterii.
Urzgdzenie nalezy czysci¢ jedynie za pomocg miekkiej, lekko wilgotnej sciereczki. Nie nalezy uzywac detergentow
do czyszczenia tego urzgdzenia.

Przed pomiarem nalezy sprawdzi¢, czy obudowa urzadzenia nie jest uszkodzona. Nie nalezy uzywacé tego przyrzadu,
jesli jest uszkodzone. Zabrania sie wlasnorecznej naprawy/demontazu sprzetu. Wiasnoreczny demontaz moze
wptyng¢ na doktadnosé pomiaru. Urzgdzenie nie posiada czesci ktére mogtyby byé naprawione przez uzytkownika.
W przypadku uszkodzenia, nalezy skontaktowa¢ sie z autoryzowanym punktem serwisowym w celu sprawdzenia/
naprawy.

OPIS PRZYCISKOW

1. Poziomica- stuzy do ustawienia urzgdzenia w pionie.

2. Przycisk dystansu- nacisngé, aby przejs¢ do trybu pojedynczego pomiaru.
Nacisngc¢ i przytrzymacé, aby wylgczyé miernik.

3. Przycisk +/- - nacisng¢, aby doda¢. Nacisng¢ i przytrzymac, aby odjgé.

4. Przycisk funkcyjny- nacisnagé, aby zmieni¢ funkcje pomiaru.

5. Przycisk historii- nacisng¢, przewija¢ ostatnie pomiary. Nacisng¢ i przytrzymac,
aby zapisa¢ pomiary.

6. Przycisk wyczyszczenia pomiardw- nacisng¢, aby usung¢ zapisane pomiary.
Nacisngc¢ i przytrzymacé, aby wylgczyé miernik.

7. Przycisk zmiany punktu odniesienia- nacisngc¢, aby zmienic¢ punkt odniesienia.
Nacisng¢ i przytrzymadé, aby zmieni¢ jednostki pomiaru.

8. Przycisk wyciszenia- nacisng¢, aby wtgczy¢ lub wytgczyé wyciszenie gtoénika.
9. Klapka baterii.
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Po wigczeniu miernika przejdzie on do trybu pojedynczego pomiaru. Nalezy nacisng¢ ', aby

z

Niniejsza instrukcja bedzie odnosita sie do poczgtku punktu pomiaru ustawionego na tyt miernika.

mierzy¢ krawedz migajgcg na wyswietlaczu. Nalezy zwréci¢ uwage na punkt poczgtku pomiaru.




Instrukcja obstugi

Pojedynczy pomiar

1. Nalezy wtgczy¢ miernik.

2. Po wigczeniu domysinym trybem jest pomiar pojedynczy.

3. Nalezy wycelowaé w mierzony punkt i nacisngé przycisk &¥.
4. Pomiar zostanie wyswietlony na wyswietlaczu.

Pomiar ciagly

1. Pomiar ciggty moze by¢ wykorzystywany np. do pomiaru przekatne;j.
2. Nacisng¢ i przytrzymac przycisk ®&¥, aby ustawic¢ tryb pomiaru ciggtego.
3. Skierowac laser w strone celu. LMIN] | |
4. Po zakonczonym pomiarze nacisng¢ przycisk &5,
5. Wartosci maksymalne, minimalne i aktualne zostang wyswietlone na
wyswietlaczu.

6. Funkcja zostanie wylgczona automatycznie po uptywie 5 minut.

Pomiar pola powierzchni

1. Nacisng¢ przycisk -, aby ustawi¢ tryb pomiaru pola

2. Wycelowac laser, zgodnie z migajgcg krawedzig, i nacisng¢ przycisk &, aby zmierzy¢ dtugosc.
3. Wycelowaé laser, zgodnie z migajgcg krawedzig, i nacisng¢ przycisk &Y, aby zmierzy¢ szerokosc.
4. Obliczony pomiar pola powierzchni zostanie wyswietlony.

Pomiar objetosci

1. Nacisng¢ przycisk -, aby ustawi¢ pomiar objetosci.

2. Wycelowac laser, zgodnie z migajgcg krawedzig, i nacisna¢ przycisk &Y, aby zmierzy¢ dtugosc.
3. Wycelowaé laser, zgodnie z migajgcg krawedzig, i nacisng¢ przycisk &, aby zmierzy¢ szerokosc.
4. Wycelowac laser, zgodnie z migajgcg krawedzig, i nacisng¢ przycisk &, aby zmierzy¢ wysoko$¢.
5. Obliczony pomiar objetosci zostanie wyswietlony.
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Pomiar przyprostokatnych

Pomiary przyprostokgtnych i przeciwprostokgtnych tréjkgta mogg by¢ w ptaszczyznie, dopdki sg w pionie. Podczas
pomiaréw, jedna z przyprostokatnych nie moze by¢ dtuzsza od przeciwprostokatnej, w przeciwnym wypadku zostanie
wyswietlony btad.




Instrukcja obstugi

Pomiar przyprostokatnej C.

1. Nacisng¢ przycisk -, aby przej$¢ do trybu <1 .

2. Skierowac laser do punktu, zgodnie z migajgcag krawedzig, i nacisngé przycisk ¥, aby
zmierzy¢ przeciwprostokagtng.

3. Skierowac laser do punktu, zgodnie z migajgcag krawedzig, i nacisngé przycisk ¥, aby
zmierzy¢ przyprostokatna.

4. Obliczony wynik zostanie wyswietlony na wys$wietlaczu.

b [ |

DL

[T
LRy

[ |

Pomiar posredni przeciwprostokatnej C.

. Nacisng¢ przycisk , aby przej$¢ do trybu .

2. Skierowa¢ laser do punktu, zgodnie z migajgcg krawedzig, i nacisngé przycisk &¥, aby
zmierzyC pierwszg przeciwprostokatng.

3. Skierowac laser prostopadle do celu, zgodnie z migajgcg krawedzig, i nacisngé przycisk &5,

4. Skierowaé laser do punktu, zgodnie z migajgcg krawedzig, i nacisngé¢ przycisk &Y, aby
zmierzy¢ drugg przeciwprostokatng.

5. Obliczony wynik zostanie wyswietlony na wyswietlaczu.
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Pomiar odcinka X.

. Nacisng¢ przycisk 7, aby przej$¢ do trybu N .

—_

2. Skierowac laser do punktu, zgodnie z migajgca krawedzig, i nacisng¢ przycisk &,
aby zmierzy¢ pierwszy odcinek.

3. Skierowac laser do punktu, zgodnie z migajgcag krawedzig, i nacisng¢ przycisk &,
aby zmierzy¢ drugi odcinek.

4. Skierowac¢ laser do punktu, zgodnie z migajgcg krawedzig, i nacisngé przycisk &,
aby zmierzy¢ trzeci odcinek.

5. Obliczony wynik zostanie wyswietlony na wyswietlaczu.
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Pomiar kata w poziomie

1. Nacisnaé przycisk 7, aby przejs¢ do trybu =<1 .
2. Skierowac laser do punktu, zgodnie z migajaca krawedzia, i nacisngé¢ przycisk ¥&¥, aby ustawi¢ punkt odniesienia.
3. Kat, dlugos¢ przeciwprostokatnej, krawedz pionowa i pozioma zostang wyswietlone na wyswietlaczu.
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Pomiar kata w pionie

1. Nacisng¢ przycisk -, aby przejs¢ do trybu g .

2. Skierowac laser do punktu, zgodnie z migajgca krawedzig, i nacisngé przycisk &¥, aby ustawi¢ punkt odniesienia.
3. Skierowac laser do drugiego punktu, zgodnie z migajgca krawedzig, i nacisng¢ przycisk &¥.

4. Kat pomiedzy przeciwprostokatnymi i dtugos¢ przeciwprostokatnych zostang wyswietlone na wyswietlaczu.
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Zasieg (,,D” oznacza mierzong dtugosc¢)

Dane o zasiegu sg przedstawione z punktu odniesienia znajdujgcego sie z tytu miernika.

Dokladnosé

Najlepsze warunki do pomiaréw: dobra powierzchnia mierzona, temperatura pokojowa, swiatto wewnetrzne. W tych
warunkach pomiary majg najwiekszg doktadno$¢. Wraz z pogorszeniem warunkéw, zmniejsza sie doktadno$¢ pomiardéw.

Kody btedow

Kod Problem Rozwigzanie

204 Btgd pomiaru Nalezy zastosowac sie do instrukciji
pomiaru i sprébowac ponownie

220 Niski poziom baterii Nalezy wymieni¢ baterie

225 Odbite swiatto jest zbyt stabe lub czas | Nalezy poprawi¢ powierzchnie, od

pomiaru jest zbyt dtugi ktorej odbija sie Swiatlo (zastosowac

np. kartke papieru)

256 Odbijany sygnat jest zbyt silny Nalezy poprawi¢ powierzchnie , od

ktérej odbija sie swiatto (nie nalezy
kierowa¢ lasera w strone silnego

Swiatta)

261 Przekroczenie skali Nalezy dokonywac pomiaréw
mieszczgcych sie w skali

500 Btad sprzetowy Nalezy wytgczy¢é i wilaczy¢ miernik

kilka razy. Jezeli komunikat nie
znika, nalezy skontaktowacC sie ze
sprzedawcag
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Parametry techniczne

» Zasieg: zalezny od modelu
Doktadno$c¢: £(2 mm+5x10-5D)
Pomiar pojedynczy
Pomiar ciggly
» Pomiar pola powierzchni
Pomiar objetosci
» Pomiar przeciwprostokgtnych
Funkcja dodawania/odejmowania
Elektroniczny pomiar kgta: LM80/LM100/LM120/LM150
» Automatyczny pomiar poziomy: LM80/LM100/LM120/LM150
» Automatyczny pomiar pionowy: LM80/LM100/LM120/LM150
» Typ wyswietlacza:

» LM80/LM100/LM120/LM150: 2 cale, TN

* LM40/LM50/LM60: EBTN
» Punkt odniesienia: przdd i tyt urzadzenia
» Jednostki pomiaru: m, ft, in, ft+in
* Historia pomiaréw: 20 wpiséw
» Automatyczne wytgczanie: po 3 minutach bezczynnosci
» Automatyczne wytaczanie lasera: po 30 sekundach bezczynno$ci
* Klasa lasera: 2
» Typ lasera: 630-670 nm, <1 mW
» Typ baterii: 2x AAA
» Temperatura dziatania: 0°C ~ +40°C (32°F ~ +104°F)
» Temperatura przechowywania: -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)
* Wymiary (mm): 122x52x29,5

Poland @
—— Prawidtowe usuwanie produktu

(zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny)

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze po uptywie okresu uzytkowania
nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych. Aby unikng¢ szkodliwego wptywu na srodowisko
naturalne i zdrowie ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpaddw, prosimy o oddzielenie produktu od innego typu odpadow
oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobéw materialnych jako statej praktyki. W celu uzyskania
informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla $rodowiska recyklingu tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach
domowych powinni skontaktowac sie z punktem sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu produktu, lub z organem wtadz
lokalnych. Uzytkownicy w firmach powinni skontaktowac sie ze swoim dostawcy i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. Produktu nie
nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Wyprodukowano w CHRL dla LECHPOL ELECTRONICS Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Garwolinska 1, 08-400 Migtne.







